SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.06.01.01

UMOCNIENIE SKARP, ROWOW I CIEKOW

~Rozbudowa skrzyzowania drogi krajowej nr 77 z drogami powiatowymi nr
1012R i 1017R w miejscowosci Zaleszany”
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem umocnien skarp, rowow i ciekdbw w ramach zadania pn.
~Rozbudowa skrzyzowania drogi krajowej nr 77 z drogami powiatowymi nr
1012R i 1017R w miejscowosci Zaleszany”

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami oraz STWiORB D-M.00.00.00.”Wymagania ogdlne”.

1.2.1. R6w - otwarty wykop, ktory zbiera i odprowadza wode.
1.2.2. Humus - ziemia roslinna (urodzajna).

1.2.3. Humusowanie - pokrycie skarpy humusem w celu zapewnienia dobrego wzrostu
traw.

1.2.4. Darnina - ptat lub tadma wierzchniej warstwy gleby, przerosnietej i zwigzanej
korzeniami ro$linnosci trawiastej.

1.2.5. Darniowanie - pokrycie darning powierzchni korpusu drogowego w taki sposdb,
aby darnina do niej przyrosta.

1.2.6. Prefabrykat - element konstrukcyjny wykonany w zakladzie przemystowym,
ktéry po zmontowaniu na budowie stanowi umocnienie rowu lub $cieku.

1.2.7. Mata bentonitowa - fabrycznie wytwarzana geosyntetyczna bariera itowa,
sktadajaca sie z rownomiernej warstwy ziarnistego bentonitu sodowego, umieszczonej
miedzy dwoma geotekstyliami powigzanych wzajemnie igtowaniem. Stuzy do uszczelnien
budowli ziemnych i ochrony gruntéw oraz wéd gruntowych przed zanieczyszczeniami.

1.2.8. Granulat bentonitowy - kazdy dodatkowy bentonit uzywany do uszczelniania
potaczen, elementdéw przenikajacych czy napraw, bedzie takim samym granulowanym
bentonitem jak uzywany do produkcji maty.

1.3. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
Dokumentacjg Projektowg, STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania
dotyczace roboét podano w STWiIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.4. Zakres Robot objetych STWiIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
umocnieniem skarp, rowéw i ciekéw:

- umocnienie dna rowu humusem z obsianiem trawg,

- umocnienie dna rowu geokratg h=150mm

- umocnienie wlotu/wylotu przepustu oraz dna rowu i skarp narzutem
kamiennym/kostkg kamienng z wypetnieniem szczelin frakcjq posrednig i gruntem
rodzimym oraz obsianie trawa.
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2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéow

Ogodlne wymagania dotyczgace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
STWIiORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2, Darnina
Wycieta darnina powinna by¢ w krétkim czasie wbudowana.

Darnine, jezeli nie jest od razu wbudowana, nalezy ukfada¢ warstwami w stosy, strong
porostu do siebie, na wysokos$¢ nie wiekszg niz 1 m. Utozone stosy winny by¢
utrzymywane w stanie wilgotnym w warunkach zabezpieczajacych darnine przed
zanieczyszczeniem.

Za zgodg Inzyniera, darnine mozna zastgpi¢ humusowaniem z obsianiem mieszankg
traw.

2.3. Ziemia urodzajna (humus)

Ziemia urodzajna powinna zawiera¢ co najmniej 2% czesSci organicznych. Humus
powinien by¢ wilgotny i pozbawiony kamieni wiekszych od 5 cm oraz wolny od
zanieczyszczen obcych.

W przypadkach watpliwych Inzynier moze zleci¢ wykonanie badan w celu stwierdzenia, ze
ziemia urodzajna odpowiada nastepujgcym kryteriom:

a) optymalny sktad granulometryczny:

- frakcja ilasta (d < 0,002 mm) 12 + 18 %,

- frakcja pylasta (0,002 do 0,05 mm) 20 + 30 %,
- frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm) 45 + 70 %,
b) zawartos¢ fosforu (P202) > 20 mg/m2,

c) zawartos¢ potasu (K20) > 30 mg/m2,

d) kwasowos¢ pH = 5,5.

2.4. Nasiona traw

Wybdr gatunkdéw traw nalezy dostosowaé do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia.
Zaleca sie stosowac¢ mieszanki traw o drobnym, gestym ukorzenieniu, spetniajace
wymagdania PN-R-65023:1999 i PN-B-12074:1998.

2.5. Szpilki

Szpilki i kotki do przytwierdzania darniny powinny by¢ wykonane z gatezi, zerdzi,
obrzynkow lub drewna szczapowego, zaréwno z drzew iglastych, jak i lisciastych, z
wyjatkiem osiki, kruszyny oraz pretéw zywej wikliny. Szpilki i kotki powinny by¢ proste,
na cienszym koncu ostro zaciosane, na drugim uciete pod katem prostym. Grubosc
szpilek powinna wynosi¢ od 1,5 cm do 2,5 cm, natomiast dtugos$¢ okoto 35 cm. Grubos¢
kotkow powinna wynosi¢ od 4 cm do 6 cm, a dtugos¢ od 50 cm do 60 cm. W goérnym,
grubszym koncu kotki powinny miec naciecia do nawiniecia sznurka.
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2.6. Prefabrykaty

Nalezy stosowac prefabrykaty z betonu klasy C30/37 i XC4 zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 206-1. Wytrzymatosé, ksztatt i wymiary elementéw prefabrykowanych
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Prefabrykaty $cieku muszg odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

- nasigkliwo$¢ betonu < 5%,
- odporno$¢ na dziatanie mrozu (stopien mrozoodpornosci) F 150,
- odpornos$¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli odladzajacych, $rednia
(ubytek masy) < 1 kg/m3, klasa 3D
- $cieralnos¢ na tarczy Boehmego < 3,5 mm,
- powierzchnia prefabrykatéow powinna by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu, o
fakturze zatartej,
- krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste. Wklestos¢ lub wypuktosc
powierzchni elementéw nie powinna przekracza¢ 3 mm,
- dopuszczalne odchytki wymiarow prefabrykatéw:
e na dtugosci £ 10 mm,
e na wysokosci i szerokosci £ 3 mm.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu
utwardzonym i dobrze odwodnionym.

Betonowe ptyty azurowe stosowane do umocnien o wymiarach 60x40x8 cm, powinny
odpowiada¢ wymaganiom dla klasy 2 podanym w PN-EN 1339,

Powierzchnie ptyt powinny byc¢ bez rys, peknie¢ i ubytkédw betonu, o fakturze z formy lub
zatartej zgodnie z wymaganiami. Krawedzie ptyt powinny by¢ réwne i proste.

Ptyty powinny by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na wyréwnanym i odwodnionym
podtozu z zastosowaniem podktadek i przektadek. Ptyty powinny by¢ utozone w pionie
jedna nad druga.

2.7. Podsypka z kruszywa naturalnego 0/2

Nalezy stosowac kruszywa o naturalne 0/2 wg PN-EN 13242 kategorii GF80 i f16 o
wskazniku réznoziarnistosci > 5.

2.8. Skiadniki do betonu tawy, podsypki cementowo-kruszywowej i zaprawy
cementowo-kruszywowej do wypetnienia spoin miedzy prefabrykatami:

- cement portlandzki 32,5 - nalezy stosowaé¢ cement portlandzki odpowiadajacy
wymaganiom PN-EN 197-1 "Sktad, wymagania i kryteria dotyczace cementow
powszechnego uzytku"

- kruszywo grube do betonu wg PN-EN 12620 kat Gc90/15, fs4, F2 i Slao

- kruszywo drobne do betonu wg PN-EN1262 kat Gr 85 i fio0

- kruszywo naturalne 0/2 do podsypki wg PN-EN 13242 kat. Ge80 i f7

- kruszywo do zaprawy 0/2 wg PN-EN 13139 kat. 2 o zawartosci pytow < 5%

- woda - nalezy stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom PN-EN 1008.

2.9. Kamien polny (otoczak)

Kamienie polne powinny posiadac¢ jedna powierzchnie ptaskq uzyskang poprzez tupanie/
ciecie. Uziarnienie kamieni nie powinno przekracza¢ 30 cm.
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Nalezy stosowacé kamien spetniajgcy wymagania PN-EN 13242 dla kategorii WA242 i Fn

2.10. Bruk kamienny

Stosowac nalezy kostke o wymiarach 9 - 11 cm. Kostka uzyta do wykonania umocnienia
powinna by¢ jednego gatunku i z jednego rodzaju skat.

2.11. Mata bentonitowa

Mata powinna spetnia¢ nastepujac wymagania:
Wymagania dotyczace wypetnienia bentonitowego maty bentonitowej laminowanej:

— wilgotnos$c¢ < 25%,

— swobodne pecznienie > 24 ml/2g,

- edometryczny wskaznik pecznienia > 250%,
— cisnienie pecznienia > 200 kPa.

Wymagania dotyczace maty bentonitowej laminowanej:

— wypetnienie - bentonit sodowy w postaci granulowanej ,

- masa catkowita maty bentonitowej > 3300 g/m?, (przy wilgotnosci 12%)

— masa bentonitu w 1m? maty > 3 000g,

— laminat w postaci folii PE o grubosci 0,2 mm pofaczony z na catej powierzchni
maty od strony geowtdkniny,

— wspbdtczynnik filtracji maty i strefy zaktadek < 4,5x10°* m/s, (bez laminatu),

— wytrzymatos¢ na rozcigganie maty 8,5 kN/m,

- wytrzymatos$¢ na oddzieranie warstwy geotekstylnej > 85 N/10cm,

— kat tarcia wewnetrznego przy nasyceniu wodg ¢ > 24 °.

— spOjnos¢ pozorna przy nasyceniu wodg c > 30 kPa.

Opakowanie powinno chroni¢ materiat przed opadami i wptywami UV. Dodatkowo kazda
rolka powinna by¢ wyposazona w dwa pasy tekstylne umozliwiajace roztadunek.

Wraz z dostarczang matg bentonitowg Producent zatacza: aprobate techniczng,
deklaracje zgodnosci wystawiang przez producenta. Do kazdej rolki maty bentonitowej
powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajaca co najmniej nastepujace dane: nazwe
wyrobu, nazwe i adres producenta, date produkcji, mase opakowania netto, numer
aprobaty technicznej, numer deklaracji zgodnosci, badz dane umozliwiajace
skonfrontowanie z odpowiednig deklaracjg (n.p. nhumer partii, numer rolki) podstawowe
warunki stosowania i przechowywania.

2.12. Granulat bentonitowy

Granulat bentonitowy ma by¢ opakowany fabrycznie w worki papierowe o masie
zawartosci 25 kg. Dostarczony bentonit powinien mieé¢ parametry nie gorsze od tych,
ktére ma bentonit zawarty w macie.

Do opakowania jednostkowego nalezy dotaczy¢ etykiete zawierajgca co najmniej
nastepujace dane: nazwe wyrobu, nazwe i adres producenta, mase opakowania netto.
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2.13. Folia kubetkowa

Stosowac nalezy folie kubetkowg z polietylenu wysokiej gestosci (HDPE), spetniajaca
nastepujgce wymagania:

- grubo$¢ min. 0,5 mm,

- wysokos$¢ wyttoczenia min. 8 mm,

- odpornosc¢ na s$ciskanie min. 250 kN/m,

- wytrzymatos¢ na temperatury od -300C do +800C,

- klasyfikacja ogniowa - B2,

- odporno$¢ na dziatanie substancji chemicznych (w tym soli odladzajacych),
odpornos¢ na dziatanie grzybdw i bakterii glebowych, nie ulega rozktadowi.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania umocnienia powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- cysterna do wody pod cisnieniem z witasnym napedem poruszania i pompowania
lub odpowiednio dostosowana oraz umocowana na przyczepie,

- walce gtadkie, zebrowane lub ryflowane,

- hydrosiewnik z ciggnikiem,

- réwniarki,

- ubijaki o recznym prowadzeniu,

- wibratory samobiezne,

- trawers umozliwiajacy swobodne rozwijanie maty,

- podstawowe narzedzia do humusowania powierzchni skarpy i darniowania takie
jak: topaty, grabie, mtotki, topory, reczne pity itp.

Utozenie prefabrykatow wykona¢ recznie przy uzyciu narzedzi brukarskich.
4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Prefabrykaty betonowe beda transportowane i sktadowane na miejscu wbudowania
zgodnie z normg BN-80/6775-03 arkusz 1 "prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy
nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i
badania".

Kruszywo mineralne i kamienie, przewozone mogg by¢ dowolnymi $rodkami transportu.

Cement, nalezy przewozi¢ $srodkami transportowymi przeznaczonymi do przewozenia
tego typu materiatow.



D.06.01.01

Wode nalezy dostarczy¢ beczkowozem.

Nasiona traw mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przez zawilgoceniem.

Szpilki, paliki, kotki, sznurek, zraszacze, drabiny mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.

Darnine mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w  warunkach
zabezpieczajacych przed obsypaniem sie ziemi roslinnej i odkryciem korzonkéw trawy
oraz przed innymi uszkodzeniami.

Maty bentonitowe oraz granulat bentonitowy przewozone beda samochodami
ciezarowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 5.

5.2. Wyznaczenie sytuacyjno - wysokosciowe odcinkéw projektowanego
umocnienia

Wyznaczenia dodatkowych punktéw sytuacyjno - wysokosciowych, niezbednych do
prawidtowego wykonania robdt, dokona Wykonawca w oparciu o zastabilizowang siec¢
punktow.

5.3. Wykonanie koryta gruntowego

Roboty ziemne zwigzane z wykopaniem koryta gruntowego wykonane bedg recznie.
Wymagane Is na skarpach 0,95, a w rowie 0,97.

5.4. Humusowanie skarp z obsianiem trawa

Proces humusowania z obsianiem trawa obejmuje:

- wyrdwnanie powierzchni skarp i terenu przed humusowaniem,
- rozscielenie warstwy humusu (umocnienie skarp i dna rowéw wykonane bedzie
humusem wczesniej zdjetym i spryzmowanym w bliskosci robot).

Humusowanie powinno by¢ wykonywane od gérnej krawedzi skarpy do jej dolnej
krawedzi. Warstwa humusu powinna siega¢ poza gorng krawedz skarpy i poza podndze
skarpy nasypu do 50 cm. Grubos$¢ pokrycia ziemig roslinng powinna wynosi¢ 10 cm.
W celu lepszego powigzania warstwy humusu z gruntem, na powierzchni skarpy mozna
wykonac¢ rowki poziome lub pod katem 300 do 450 o gtebokosci od 15 do 20 cm, w
odstepach co 0,5 do 1,0 m. Utozong warstwe humusu nalezy lekko zagescic¢ przez ubicie
reczne lub mechaniczne oraz doktadnie wyréwnac powierzchnie.

- zageszczenie rozscielonej warstwy humusu,

- zagrabienie zahumusowanych skarp,

- zageszczenie zahumusowanego terenu walcem kotowym gtadkim,

- wysianie uniwersalnej mieszanki traw w ilosci 300 kg na 1 hektar powierzchni do
obsiania,

- ubicie powierzchni obsianej trawami,
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- naniesienie metoda hydroobsiewu Ilub mulczowania tymczasowej warstwy
przeciwerozyjnej (osadow Sciekowych wtornych, emulsji asfaltowych, lateksu).

- drugie dosianie traw w okresie gwarancyjnym,

- zraszanie wodg w okresach posusznych obsianych powierzchni.

5.5. Darniowanie

Powierzchnia przeznaczona do darniowania powinna by¢ doktadnie wyréwnana i pokryta
warstwg humusu o takiej grubosci, aby wraz z darning grubos$¢ wyniosta 15 cm.

W okresach suchych powierzchnie darniowane nalezy polewa¢ woda w godzinach
popotudniowych przez okres od 2 do 3 tygodni. Mozna stosowac inne zabiegi chronigce
darn przed wysychaniem, zaakceptowane przez Inzyniera.

5.6. Wykonanie podsypki cementowo - kruszywowej

Podsypke cementowo - piaskowg nalezy wykonaé¢ z przygotowanej w betoniarce
mieszanki cementowo - piaskowej w proporcji 1:4. Wykonanie podsypki polega na
recznym rozscieleniu w korycie gruntowym przygotowanej mieszanki cementowo -
piaskowej.

5.7. Umocnienie dna rowu prefabrykatami zelbetowymi
Korytko betonowe nalezy ukfadac¢ na podsypce z kruszywa naturalnego 0/2 gr. 5 cm, a

spoiny wypetni¢ zaprawg cementowo kruszywowg 1:2. Spoiny winny by¢ < 1 cm.

Roboty zwigzane z wbudowaniem elementéw Scieku wykonane beda recznie. Nalezy
zwroci¢ szczegdélng uwage na doktadne dosuniecie elementéw prefabrykowanych do
siebie oraz przestrzeganie zaprojektowanych spadkéw podtuznych.

5.8. Umocnienie betonowa ptyta azurowa

Betonowq ptyte azurowg wbudowywac¢ nalezy na warstwie podsypki cementowo-
piaskowej 1:4 o grubosci 5 cm. Spoiny oraz otwory w ptycie wypetni¢ betonem C8/10.
5.9. Ukiadanie bruku kamiennego

Do wykonania umocnien z bruku kamiennego przewidziano stosowanie podsypki

cementowo-piaskowej 1:4.

Szerokos$¢ spoin miedzy kostkami nie powinna przekracza¢ 12 mm. Spoiny w sgsiednich
rzedach powinny sie mija¢ co najmniej o 1/4 szerokosci kostki.

Kostke na podsypce cementowo-piaskowe]j przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-
piaskowaq, nalezy ubija¢ dwukrotnie.

Pierwsze mocne ubicie powinno nastgpi¢ przed zalaniem spoin i spowodowac obnizenie
kostek do wymaganej niwelety.

Drugie - lekkie ubicie, ma na celu doprowadzenie ubijanej powierzchni kostek do
wymaganego przekroju poprzecznego jezdni. Drugi ubicie nastepuje bezposrednio po
zalaniu spoin zaprawg cementowo-piaskowg. Zamiast drugiego ubijania mozna stosowac
wibratory ptytowe.
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5.10. Umocnienie kamieniem polnym lub kostka kamienng

Umocnienie wykona¢ na warstwie betonu C12/15 o grubosci minimum 10 cm, wraz z
wypetnieniem szczelin. W miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej szczeliny
wypetni¢ frakcja posrednig. W tym przypadku wierzchnig czes$¢ szczelin wypetnic¢
humusem o grubosci zapewniajacej ukorzenienie sie traw, obsia¢ mieszankg traw, a
nastepnie ubié recznie.

5.11. Uktadanie maty bentonitowej

Przy uktadaniu maty na nachylonych powierzchniach dna pasma uktada¢ dachéwkowo
tak, aby woda opadowa swobodnie po nich sptywata i nie zanieczyszczata zaktadéw.
Uktadajac pasma zwroci¢ uwage, aby nie byty one zbyt naprezone. Nie powinny takze
posiada¢ zmarszczen i fatd.

Nie nalezy przecigga¢ materiatu po podtozu, za wyjatkiem przypadkow, gdy konieczne
jest utworzenie prawidiowego zaktadu pomiedzy sasiadujacymi pasmami. Mata ukfadana
jest na zaktad.

Na pasmach maty znajdujg sie linie okreslajace wielkos$¢ zaktadu podtuznego. Wielkos¢
zaktadu jest takze okreslana przez Producenta. Zaktad podiuzny nie powinien mie¢ mniej
niz 15 cm. Zakfad poprzeczny ma mie¢ nie mniej niz 30 cm.

Po rozwinieciu kolejnego pasma, jego krawedz sasiadujaca z wczesniej utozonym nalezy
odchylic.

Mate nalezy kotwi¢ za pomocg szpilek zelaznych o ksztatcie J lub U. Szpilki powinny by¢
mocno wcisniete w grunt, aby nie wystawaty ponad powierzchnie maty.

Strefe zakfadu oczysci¢ i przesypac dostarczonym granulatem bentonitowym w ilosci 0,4
kg/mb zaktadu. Kierunek zaktadéw ma by¢ zgodny z kierunkiem przeptywajacej wody.

Rolki zamowionego materiatu powinny, jezeli to mozliwe, mie¢ dtugos¢ odpowiednig do
szerokosci rozwiniecia w przekroju poprzecznym.

Przed zasypaniem maty dokonac¢ jej przegladu i odbioru. W przypadku wystgpienia
uszkodzen w postaci przecie¢ lub rozdar¢ nalezy je naprawi¢ przez ufozenie na
uszkodzonym obszarze taty przechodzacej w kazdym kierunku o minimum 30 cm poza
obszar uszkodzenia. Na obrzezach uszkodzenia zastosowac obsypke z bentonitu.

W przypadkach uktadania maty na skarpach o nachyleniu powodujacym zsypywanie sie
bentonitu, stuzacego do doziarniania zaktadow uzy¢ szpachli bentonitowej. Nalezy jg
przygotowac poprzez wymieszanie bentonitu z wodg w stosunku wagowym 1:3. Uzywac
wody pitnej.

Instalacje mozna przeprowadza¢ w dowolnych warunkach pogodowych, z wyjatkiem
ulewnych deszczy. Nalezy zwréci¢ uwage, aby utozony materiat nie byt zbyt dlugo
wystawiony na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

5.12. Uktadanie folii kubetkowej

Folie uktada¢ na wyprofilowanym i oczyszczonym podtozu, strong z wyttoczeniami do
gory. taczy¢ na zaktad o dtugosci minimum 0,5 m. Pasma uktada¢ dachowkowo, tak aby
woda opadowa swobodnie sptywata, oraz nie dostawata sie pod zaktady. Zaktady spinac i
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kotwi¢ w gruncie szpilkami zelaznymi w ksztatcie litery J lub U. Przy uktadaniu folii
kubetkowej nalezy uwazac, aby folia nie ulegata przedziurawieniu lub rozdarciu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne".

Przed przystgpieniem do robdot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcéw itp.),

- wykona¢ badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w pkcie 2,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.

- wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.

6.2. Kontrola jakosci humusowania i obsiania trawa i umocnienia przez
darniowanie

Kontrola jakosci polega na ocenie wizualnej jakosci wykonanych robét i ich zgodnosci z
STWIORB, oraz na sprawdzeniu daty waznosci Swiadectwa wartosci siewnej wysianej
mieszanki nasion traw.

6.2.1 Kontrola jakosci robot polega na:

a) ogledzinach zewnetrznych,
b) badaniach szczegdétowych.

Badania szczegotowe nalezy przeprowadzi¢ tylko w przypadku stwierdzenia w trakcie
ogledzin zewnetrznych nieprawidtowosci w zahumusowaniu lub ztego stanu zadarnienia.

6.2.2. Termin badan

Badania i obserwacje mtodej roslinnosci nalezy rozpocza¢ po uptywie od pieciu do szesciu
tygodni po wykonaniu umacniania i zadarniania i powtdérzy¢ po uptywie dalszych trzech
tygodni, jesli wystgpi taka potrzeba.

6.2.3. Ogledziny zewnetrzne

Badania te polegajg na obejrzeniu catej powierzchni objetej umacnianiem i zadarnianiem
w celu sprawdzenia czy jest ona rownomiernie zadarniona, czy jest réwna i czy nie ma
widocznych uszkodzen, obsunie¢, podmy¢ oraz czy poszczegolne fragmenty darniny nie
wyrdzniajg sie barwg charakteryzujaca jej trwate uszkodzenie jak réwniez czy szpilki nie
wystajgq ponad powierzchnie darniny.

6.2.4. Badania szczegotowe

W miejscach, w ktérych w czasie ogledzin zewnetrznych stwierdzono nieprawidtowosci, a
szczegoblnie tam gdzie zadarnienie jest nieréwnomierne lub trwale uszkodzone, nalezy
przeprowadzi¢ szczegotowe badanie rodzaju i migzszosci warstwy ziemi urodzajnej,
kotkow, szpilek oraz jakosci wykonania robot. Liczbe miejsc badawczych ustala sie jak
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nastepuje; jedno badanie na kazde 1 000 m? nieodpowiednio zadarnionej i umocnionej
powierzchni, lecz nie mniej niz dwa miejsca tacznie.

6.2.5. Ocena wynikow badan

Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami normy nalezy poprawic i
ponownie przedstawi¢ do ponownego odbioru.

6.2.6. Kontrola jakosci humusowania i obsiania

Kontrola polega na ocenie wizualnej jakosci wykonanych robdt i ich zgodnosci z
STWIORB, oraz na sprawdzeniu daty waznosci $wiadectwa wartosci siewnej wysianej
mieszanki nasion traw. Po wzejsciu trawy, tgczna powierzchnia nie porosnietych miejsc
nie powinna by¢ wieksza niz 2 % powierzchni obsianej skarpy, a maksymalny wymiar
pojedynczych nie zatrawionych miejsc nie powinien przekraczac 0,2 m?.

6.2.7. Kontrola jakos$ci darniowania

Kontrola polega na sprawdzeniu czy powierzchnia darniowana jest réwna i nie ma
widocznych szczelin i obsunie¢, czy poszczegdlne ptaty darniny nie wyrdzniajg sie barwag
charakteryzujacg jej nieprzydatnosc oraz czy szpilki nie wystajg ponad powierzchnie.

Na powierzchni ok. 1 m? nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ przylegania poszczegdlnych ptatow
darniny do siebie i do powierzchni gruntu.

6.3. Kontrola jakosci rob6t umocnien elementami prefabrykowanymi
6.3.1. Badania na etapie akceptacji wyrobéw budowlanych do robét
Badania prefabrykatéw obejmuja:

- sprawdzenie cech zewnetrznych,

- badania laboratoryjne
- posiadanie oznakowania CE lub znaki budowlany

Pozostate wyroby budowlane (materiaty) uzyte do wykonania umocnienia wymieniono w
punkcie 2 niniejszych STWIORB, pod wzgledem jakosci musza odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednich norm.

6.3.2. Kontrola jakosci umocnien elementami prefabrykowanymi

Kontrola polega na sprawdzeniu:

- wskaznika zageszczenia gruntu w korycie,

- szerokosci dna koryta - dopuszczalna odchytka = 2 cm,

- odchylenia linii umocnienia w planie od linii projektowanej £ 5 cm,

- rownosci gérnej powierzchni umocnienia - dopuszczalny przeswit mierzony tatg 2
m-1cm,

- doktadnosci wypetnienia szczelin miedzy prefabrykatami - petna gtebokosg,

- zgodnos$¢ spadkdédw utozonego umocnienia z Dokumentacjq Projektowa.

6.4. Kontrola jakosci umocnien elementami kamiennymi

Kontrola polega na sprawdzeniu:

- doktadnosci wypetnienia szczelin miedzy kamieniami - na petna gtebokos¢,
- szerokosci spoin oraz powigzania spoin,



D.06.01.01

- cech geometrycznych umocnienia.

6.5. Kontrola jakosci ukltadania maty bentonitowej

Badania te polegaja na obejrzeniu catej powierzchni utozonej maty bentonitowej w celu
sprawdzenia czy jest utozona réwno, nie ma widocznych uszkodzen, obsunie¢, podmyé¢,
czy wielkosci zaktadow sg zgodne z okreslonymi w dokumentacji lub wskazanymi przez
Producenta, czy zaktady =zostaly odpowiednio doszczelnione poprzez przesypanie
granulatem bentonitowym, czy mata jest odpowiednio zakotwiona oraz czy wilasciwie
dokonano obrébek detali. Ogledzinom podlegajg tez inne elementy zwigzane z
uszczelnieniem mata.

6.6.Kontrola jakosci ukiadania folii kubetkowej

Badanie jakosci utozenia folii kubetkowej polega na wzrokowej ocenie, czy folia utozona
jest rowno, dobrze przylega do podioza, nie sg widoczne wybrzuszenia i fatdy, a takze
czy folia nie posiada otwordw, rozdar¢ i peknie¢. Ocenie podlega wykonanie zaktaddow.
Sprawdzi¢ nalezy poprawnos¢ zakotwienia folii w gruncie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) dla robét powierzchniowych oraz metr
dla robét liniowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt. 9.

Podstawag ptatnosci bedzie odbiér robdt wykonanych zgodnie z Dokumentacjq Projektowa,
STWIORB, spetniajgcych wymagania okreslone w pkt 6 niniejszych STWiORB.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- opracowanie PZ] i PTIOR
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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- oznakowanie robdt,

- przygotowanie podioza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie umocnien,

- przeprowadzenie wymaganych pomiardw i badan,

- zawiera wszelkie inne czynnosci zwigzane z prawidlowym wykonaniem robét
zgodnie z wymaganiami niniejszych STWiORB.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13242

PN-EN 197-1

PN-EN 1008

PN-B 11104

PN-EN 206-1

PN-EN 12620

PN-EN 13139

PN-EN 13369

PN-S-02205

PN-S-02204

Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatéw
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

Cement. Sktad wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

Woda zarobowa do betondw.

Materiaty kamienne. Brukowiec.

Beton

Kruszywo do betonu

Kruszywo do zaprawy

Wspolne wymagania dla prefabrykatéw z betonu.
Roboty ziemne.

Odwodnienie drég.

Katalog Powtarzalnych Elementow Drogowych. Centralne Biuro Projektowo Badawcze
Drdg i Mostow w Warszawie.



